Technische Information

Hauptantrieb 9 000 min-

AC-Servomotor
{
‘ Drehmoment an der Spindel vertfligbar,
Wirkungsgrad eingerechnet. . .. ......... ... ... ........... siehe Diagramm
Motorleistung DBl VO0% B 5o 565w s 95 mon ok mcion 8 Do doncos o« w3 KW .o 4,96
beid0%ED ... KW 6,94
’ Drehzahl Stufenlos programmierbar. .................... mint.... 20 - 9 000
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Technische Information

Vorschubantrieb

AC-Servomotoren . ........... i furAchse............ X, Y, Z
Vorschubge- X-, Y-, Z-Achse
schwindigkeit stufenlos programmierbar. .................... mm/min........... bis 10 000
Eingabefeinheit X-, Y-, Z-Achse . ........... ... ... . ... .. ..... MM. ... 0,01
Eilgang X-,Y-,Z-Achse . ...... ... . . m/min. . ... ... ... 12
Bewegungsrichtungen

A +Z
+Y
/ =
\ =
+X
WegmeBsystem
" Auflésung R S S MM e 0,001
Positions-
toleranz X-, Y-, Z-Achse
e bei direktem MeBsystem . ................... L e O [ 0,010
Arbeitsbereich
Fahrweg AN o mc o hc om0 a0 as606000caD R T o 0 00 00 000 TR 500
Y= A Gl S P e v i 00 e e v e e s 1o o 0 0 66 5606 A 400
ZAIVENEIE s o o oo e r oo con me ot S Mo 6 6 006 6 5 00 ok 400
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Technische Information

$
Arbeitsspindel
Werkzeugauf- Steilkegelschaft ........ ... .. ... . . ... ... SK 40 DIN 69871
nahme Siehe ,Werkzeuge" in diesem Kapitel.
Werkzeugspan-  pneumatisch / mechanisch
nung
Anzugsbolzen DIN 69 872
bzw.
ISO 7388/2 Typ B
Werkzeugwechsler mit -Magazin
Magazinplatze ............................. Stek.. ..o 16 g
max. Werkzeugdurchmesser (siehe ,Werkzeuge* in diesem Kapitel)
max. Werkzeuglange ab Spindelnase ........... MM. . e e e 290
max. Werkzeuggewicht,
bei autom. Werkzeugwechsel .. ................ Kg - 6
max. Werkzeug-Gesamtgewicht im Magazin .. .... Kg .o 50
Arbeitstische
Rundtisch mit Aufspannflache ... ....... ... ... ... ....... mm.............. & 700 x 500
Schwenkachse  Abstand der T-Nuten / GroBe .. ................ mm.............. 63/ 14 H7
Zemrierbonrung . .......c.viiiiiineneieneosa mm................. & 30 H7
Drehbereichig s =« . ... .. ........ .00 .. ... e 360
Tischplattenklemmung ..........c ittt nnnnn mechanisch '
Schwenkbereich ............................... . +90/-15 .
Zulassige Bela-  Rundtisch mit Schwenkachse (tischmittig) ........ Kg. oo 200
stung der
Arbeitstische
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T } Raum-
A temperatur Raumtemperatur darf den Bereich nicht unter-

| bzw. tiberschreiten .................... ... ...... 80 ¢ s mamm pwna nwn +15 - +35
Bei Temperaturen unter +15°C, Uber +35°C miissen SondermaBBnahmen getroffen
werden (z.B. Kuhlaggregat fur Schaltschrank bei Temperaturen > +35°C).

i Luftfeuchtigkeit  Relative Luftfeuchtigkeit ...................... o e 20 -80
Gerauschemis-  MeBflachenschalldruckpegel nach

sion DIN 45635-16-K12im Leerauf . .. .............. db(A). ... <80

| Maschinenh6he Maschinenhdhe. ............................ Mlinss s cauns unss omesnes 2,45

| Flachenbedarf  LxB ............................... T . . M 5w wmwn siehe Aufstellplar(

Zusétzlich sind Fluchtwege und Sicherheitsbereiche entsprechend den ortlichen Ge-
ACHTUNG ! setzen, Vorschriften und Bestimmungen einzuhalten.
| | Bodenbela- Siehe ,Anordnung der Nivellierelemente*
1 stung : o0
| £
Gewicht | = s
f ' =
F Maschinen- :
: gewicht Maschine mit Rundtisch (Standard) ............. [o7: T (- | NP 3000
Aufstellgewicht  Maschine mit max. Gewicht fir Werkstick,
; Werkzeug, Betriebsstoffe und _
Kuhischmierstoffanlage ...................... INAX K « o= s s o3 9 faci3 3 400i
Belastung am Maschi T Ve K max.kg .............. 3250
Nivellierelemen- AnzahlxTyp ....... R B PR ASE 4 x 20 AV 370 H26
............... caskgo::.............3000
B ca.m ... .. 2,00x 1,52x 2,14
Eaaca.m. ... . .. 2,10x1,85x%}38
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Aufstellplan

2450
2138
Transporthdhe
1800

o
™
" 884 ~ T(1966) B
I
T '-
A Ole)
N o of [T
I \
e s v AV
950~ = —
|
o
o
wn
|
4600 ]

o

\gen einzuhalten.

herheitsbereiche entsprechend den ortlichen Ge-

2=

“



Technische Information

7 . _ 8
) 002
- Mﬂ PJ\I . \\\L j _ﬂ___lmu 0 _
_ S =)= == IR q ol [ [T
"O S _:a Lqﬁl..AHMm i Gt @
St S L_tm . \ d .
i 1} {4 TR =

- \— hﬁ\

.
v ) e
. . 5
o ——— T
—_—|

100€
oor bam-z , _oom Bom-x g
0SS 008 056 #
(09 REE
P S ) i = }

3685

\\ «@._- . [

|

Arbeitsraummane
Rundtisch

e




